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PSK Standardisointi

Saastoa ja helppoutta

PSK Standardisointi on teollisuuden puolueeton kehitysyksikko.
Jasenyrityksemme saavat veloituksetta kayttoon kaikki PSK-
standardit helposti, ilman salasanoja ja kayttajatunnuksia. PSK-
standardeja voidaan kayttaa omina yritysstandardeina, mika tuo
saastoja vahentamalla tyota ja yhtenaistamalla toimintoja.

Laatimamme standardit ovat kaytanndllisia ja menetelmatyyppisia
tydkaluja, joiden kehyksina kaytetaan eurooppalaisia ja
kansainvalisia standardeja. Kaikilla jasenyritysten tyontekijoilla on
kayttooikeus PSK-standardeihin.

Tutustu standardeihin ja kasikirjoihin osoitteessa:

www.psk-standardisointi.fi/standardit =>
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http://www.psk-standardisointi.fi/standardit
http://www.psk-standardisointi.fi/standardit
http://www.psk-standardisointi.fi/standardit

PSK - Standardeilla
laatua ja tehokkuutta teollisuuteen

Standardien kaytolla parannetaan laatua seka tuodaan
tehokkuutta tyopaikoille ja koko yhteiskunnalle. Siksi me
PSK:lla edistamme yritysten seka yksildoiden kyvykkyytta ja
mahdollisuuksia toimia muuttuvan teollisuuden erilaisissa
tilanteissa.

Toimiva standardisointi mahdollistaa Suomen
hyvinvoinnin, teollisuutemme kilpailukyvyn ja kestavan

kasvun. PSK:lla on keskeinen rooli, kun vastaamme
toimintaympariston muutoksiin. Toimintamme tulokset
nakyvat teollisuudessa hyvinvoinnin lisaantymisena.
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Standardien laadinta PSK

tyoryhmissa

PSK on neutraali, puolueeton Vuositasolla PSK:n noin 30
jariippumaton seka tydryhmassa tyoskentelee Vastuullisuus, eettisyys ja
valmistelee standardit vain aktiivisesti yli 250 kilpailulainsaadanto

jasenistonsa aloitteesta. asiantuntijaa.
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PSK 05/1 Projektin tydmaaohjeet

PSK 09/6 Virtaavien aineiden nimedminen

PSK20/3 Sahko- ja muuntajatilat

PSK 24/2 Putkistosuunnittelu

PSK 24/3 Putkistojen joustavuusanalyysi

PSK 24/4 Kirjaprojekti

PSK 24/5 Painesailididen lujuuslaskenta

PSK 25/1 Painesailion jannitysanalyysi

PSK 27/9 Pintakasittely

PSK 27/10 Metallirakenteiden suojaus orgaanisilla pinnoitteilla
PSK 27/11 Betonilattioiden pintakasittely

PSK 37 Teollisuuseristykset

PSK 42/5 Putkiluokkien laajennukset

PSK 46/3 Automaation hankinta

PSK 49/4 Painelaitedirektiivin muutokset

PSK 52/3 Instrumenttien sijoittaminen prosessiin ja instrumentoinnin dokumentit
PSK 57 Kunnonvalvonnan varahtelymittaukset

PSK 58/8 Dokumenttityypit

PSK 61/1 Putkistovarusteiden tekniset erittelyt

PSK 63/4
PSK 68/3
PSK 68/4
PSK 68/5
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PSK78/7
PSK78/8
PSK 83/1
PSK 85

PSK 87/1
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PSK 91/2
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Prosessiteollisuuden kestomuoviputket
Tyo6turvallisuuskoulutus
Prosessiturvallisuuden tunnusluvut
Kyberturvallisuus

Nostotydvalineiden tarkastukset
Teollisuusvoitelu

Teollisuusputkistojen kannakointi
Maanalaiset putket, kaapelit ja rakenteet
Kunnonvalvonnan sahkdiset menetelmat
Laippaliitosten asentaminen

Hitsausyhteet

Akselin linjaus

Voimalaitoksen vesikemia
Toimittaja-arvioinnit

Tiedonsiirtoprosessin kokonaisuuden hallinta
Laiteluokittelu

Kayttovarmuuden hallinta

Kayttévarmuus suunnittelussa ja hankinnassa

Toimitusvalvonta
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PSK:n jasenisto



PSK Standardisointi PSK

STANDARDISOINTI

Paatavoite ja jaseniston toimialat

Viranomaiset,
tutkimus-ja
tarkastuslaitokset

Yliopistot, korkeakoulut
ja muu koulutus Energiantuotanto

Suomalaisen teollisuuden ja

Elintarvike- ja
laaketeollisuus

sen parissa toimivien
yritysten ja organisaatioiden
kotimaista seka
kansainvalista liiketoimintaa
tukeva standardisointi.

Vesiteollisuus

Kemianteollisuus
Tekninen kauppa

Kiertotalous

Konepajateollisuus
Suunnittelu- ja paj

konsulttitoimistot

Metallin perusteollisuus

Rakennusaineteollisuus e T
Ohjelmistotalot Monialayritykset

Muut toimialat
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PSK Standardisointi

Palvelut ja hyodyt

Helppous

Standardien yllapitaminen ja jakaminen
helposti koko organisaatiolle internetissa
ilman salasanoja ja kayttajatunnuksia.

Osaaminen

Osaamisen kehittyminen veloituksettomien
palveluiden avulla. Kielitaidon ja
osaamisverkoston vahvistuminen.

Kotimaisen ja kansainvalisen liiketoiminnan
tehostuminen standardisoinnilla ja
koulutuksella.

Ajankohtainen tieto ja kaytannoén
toteutusmallit seminaareissa seka standardien
kayton opastus.
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Mahdollisuus vaikuttaa uusien standardien
kehittdmiseen standardisointityoryhmissa
ja lausunnoin.

Stipendit

Stipendirahasto teollisuusalojen
opiskelijoiden opinnaytetdiden tekemista
varten.
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PSK-standardit ja -julkaisut PSK

Lisatietoa www.psk-standardisointi.fi/standardit T
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ESK 3402 Pistepilven ja mallinnuksen hankinta
SK 3403 Pistepilviaineiston kaytto

PSK-standardit

Aloitteesta standardiksi ja jatkuva kehittaminen

Pistepilven seka mallinnuksen hankinnassa
m.yyn[ﬂlssa, toteutuksessa ja hyodyntamisessa
oli epaonnistumisia, huonoja kokemuksia

epatietoisuutta ja ongelmia

Laadittiin standardit, joissa annetaan

valmiudet hankintaan ja toteutukseen seka

esitetaan perusteet

Liitteena hankintalomake

PSK Standardisointi

STANDARDI PSK 3402
PSK Standards Associalion 2. patinoal™ ediion
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Procurement ol industrial paint cloud dal3 and medeling
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PSK-standardit

Aloitteesta standardiksi ja jatkuva kehittaminen

STANDARDISOINTI
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PSK-standardit

Aloitteesta standardiksi ja jatkuva kehittaminen PS K

STANDARDISOINTI

PS inelai pok sungadsold T P 4201
K 4901 Palnelaltteet. Hyva konepajakéyténta JE——— 2024-05-31 Liite 1 5. { Appendix 1 p].

TEOLLISUUDEN KOME- JA LAITEHANKINNAT. PAINELAITTEET. HYVA KON EPAJAKA‘(\'&HTO
Purchase of machingry and equipment for industrial purposes. Pressure equipmeant. Spund enginearing

« Painelaitedirektiivi (PED) ja lainsdadanto
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y a n n O n Liite 1 Hywvan konepajakdytannon mukainen vaati- Appendic 1 D of conformity in
m u ka H t . . . mustenmukaisuusvakuuius with sound engineerng practices
isten painelaitteiden hankint T L
I n a a n y Tams standardi sntaa ohjeita, vastimuksia ja suosi- This standard provides instructions, requirements
S : o tuksia hyvan konepsjakdytanndn mukzisten paine- and i fior the pi t, design
u u n n I te I u u n = izitteiden = itteluun ja istuk and of prassure aquipment i
Ja Va I I Ilstu kseen sEEMT. to the sound engineering practice.
F I itetaan 12558 disza kaik- i this standard, pressure aquiprment refers to all
kia teraksesta valm jstetiuja putkistoa ja sailibits tai piping and vessels made of steel or other technical
ruuta teknista kokonaisuuta, joesa on tai johon woi aesemblies where is or can e pressurz excesding
muodosiua ylipainetia. the atmospheric pressure.
Hyvan pai mukaisia pai itteit Pressure equipment of spund engineering practica
ovat painetaitieet, joihin &i soveliets painelaiteditek- are pressure equipment 10 which the essantial safety
tiivin 201 4/B/EU tai yksinkeraisten painesallz‘iden requirements of the pressure equipment directive
ktiivin 201 4/290EL isia hury i 2014/68/ELY o simple pressurs vessels directive
muksia. Putkistoissa byva konepajakaytantd koskee 2014/2VEL) are not applied. In case of piping these
yuokan 0 putkistoja. Taman dardi i are pipings betonging fo category 1. The require-
yoidaan soveltas myose painelaitteisin, jmiden ylipai- ments of this standard can also be spplied to pres-
ne on enintsan 0,5 bar. sare equipment with 8 maximum pressure af 0.5
barig).
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PSK 4200...4298 Putkiluokat, Kasikirja 7

 PED-vaatimustenmukaisuus ja EN-standardit
taustalla

« Mittataulukot materiaaleittain ja
paineluokittain

Laajas.ti kaytossa putkistojen valmistuksessa
suunnittelussa, hankinnoissa ja |
toteutuksessa

Jatkuva kehitystyo tuo parannuksia ja
tarkennuksia putkiluokkien kaytettavyyteen

PSK Standardisointi STANDARDI PSK 4217
PSK Standards Association E250C2B

2. painos/2™ edition
COPVRIGHT. PR Sandsrdsorihastyary 2021-02-17 1 (16)

PUTKILUOKKA E250C28 PAINELAITEKAYTTOON. KUUMALUJA Mo-SEOSTEINEN TERAS.

SAUMATON TERASPUTKI

Pipe class E£250C2E for pressure Ppurposes. Seamless Mo-alloyed steel pipe for elevated temperatures

Sisillys

1 Soveltamisala

2 Viittaukset

3 Materiaalit

4 Mitat

5 Putkiluokan sallitut kayttopaineet ja
lampotilat

Opastavia lietoa

01 Laskentaperusteet

02 Hitsausviisteel

0.3 Mimikkeen muodostaminen

04 Putkiluokan wnnus

05 Muutokset standardin edellisesn painoksaen

1 SOVELTAMISALA

Tass4 standardissa esitetasn putkiluokkaan
E250C28 kuuluvien paine\an(ekaynnnn
tarkoitettujen putiien ja putkenu&ien materiaalit,
mitat ja putkiluckan paineenkestavyys- Taman
putkiluokan suurin saliittu paine on 250 bar
lampotilassa 20 =C ja sallitiu |ampatila-alue 10...
530 °C. Putkiluokan fedyttes virumisalueella
edelfyttad materiaalin sagnnbllista virumisen
seurantaa, kis. kohta 5.

Putkiluokkien madrittely on esitetly standardissa
PSK 4201 ja lisaksi standardeissa SFS-EM 13480-
2.5 iai muissa tuntestandardeissa on madritelty
muita putkiston suunnittelussa ja valmistuksessa
huomioon otettavia vaatimuksia

2 VITTAUKSET
PSK 4201 Putkiluokat. Madaritiely. 2021

SFS-EM 1002-1:2018 Laipatja laippaliitokset.
Pyoreat laipat putkille, venttileille, yhteille ja
varusteilie, PN-mitoitetut Osa 1: Terasiaipat. 2018

SFS-EN 1514-8 Flanges and their joints.
Dimensions of gaskets for PN-designated flanges.
Part 6 Covered serrated metal gaskets for use
with steel flanges 2004

In the case of @ confiict the Finnish text shall prevail.

Contents

1 Scope

2 References

3 Materiais

4 Dimensions

5 Allowable operating pressures and
temperatures

Information for guidance

04 Caleulation oriteria

0.2 Bevefing

0.3 Forming of designation

04 |dentification of the pipe class

05 Amendments o the previous edition of the
standard

1 SCOPE

This standard specifies the materials and dimensions
of the pipes and fitings belonging to the pipe class
E250C28, as well as the pressure rating of the pipe
class. in this pipe class the allowable pressure al
temperature 20 =G is 250 bar and the allowable
temperaiure range is 10... 530 *C. Using the pipe
class in creep range requires a regular surveitlance of
creep exhaustion for the material, see chapter 5.

The definition of the pipe classes is introduced in
standard PSK 4201 ‘Additional requirements 1o be
taken into account in piping design and manufacturing
are defined in standard SFS-EN 13480 parts 2.5 of
other product standards.

2 REFERENCES
PSK 4201 Pipe classes. Definition. 2021

SFS-EN 1082-1 2018 Flanges and their joints.
Cireutar flanges for pipes, yalyes, fittings and
accessories, PN designated Part 1: Steel flanges.
2018

SFS-EM 1514-6 Flanges and their jpints
Dimensions of gaskets for PN-designated flanges.
Part 6: Covered serrated metal gaskets for use with
steel flanges 2004
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PSK Standardisointi STANDARDI PSK 7327
P S K 73 O 1 PSK Standards Association 5. painos/5™ edition
-
amm 7 3 9 1 P u t k I sto n k k - - [ 2024-10-08 1(41)
annakoint asikiri
I n I y Ka S I kl rja 9 PUTKISTON KANNAKOINTI. LIUKUKANNAKE, ERIKOISKORKEA. DN 200 - 500 nnakerakenteet 34 Supportsymbols and structires
Pipe supporting. Pipe slide, extra high. DN 200 - 500
° P E D 5 ia kannakerakemest Table 1 Support symbols and struclures
- .
vaatimustenmuka '
IS u u S Ja E N -S n I Esimerkki rakenteesta | gopq . PaK-si
a a r It sisillys Contonts witys [a esimerkkeja PSK-standardeista
t a 1 Soveltamisala 1 Scope s8a
u S a a 2 Viittaukset 2 References [ Struclure example Description and examples of PSK standards
3 Nimike 3 Designation
4 Materiaal 4 Materi) [iukkannake PSK 7320 — PSK 7328
5 Rakenne ja mita 5 Structure and dimensions ”
6 Laatuvaatimukset 6 Quality requirements
. 7 Karnakkeen kaylto 7 Use of supports )
o E r I t A g Kannakkeiden kuormitus §  Loads on supporis Slide support PSK 7320 ~ PSK 7328
yy p p I S et ka n n . a . 8.1 Sallitut kuormal 8.1 Allowable loads
a e et m I to It L1 - 8.2 Yhdistetty kuormitus 8.2 Combination of loads
’ u S J a a tt O 83 Useamiman liukujalan kayttd 83 Several siide shoss in one pipe Kynsiohjaus PSK 7306 Kohta 4.1
kannakkeessa support -~
. Opaslavia lieloja |nformation for guidance N " .
° L a a a St . " o - . 04 Laskentaperusteet 0.4 Basis for calculation =~ Stide with guide lugs PSK 7306 item 41
| a y 0SSsa 02 Pulkisanka 02 Pips clamp
p u I S O n k a n . . 0.3 Sekundaarikannake 0.3 Secondary support
n a O I n n I n 0.4 Kitkan huomiointi 0.4 Consideration of friction U-sankachjaus PaK 7306 Kohta 32
. 0.5 Lampdtila 0.5 Temperalure ”
Va I I l I St u k S e S S . 0.6 Muutokset standardin adelliseen painokseen 0.6 Changes to the previous edition of the
standard
a’ Suunnlttelussa h 1 H . Urbolt guide PSK 7206 tem 4.2
’ dNKINNOISSa J a 1 SOVELTAMISALA 1 scope
to t e u t u k S Taman standardin mukaisia liukukannakkeita kayte- Pipe slides in compliance with this standard are
es S a [EEN sutamien tal jen, | used as supports for uninsulaled or insulated pipes 2-pualinen pystysuuntainen ohjaus PSK 7306
{aan standardin SFS-EN 10220 sarjan 1 mukaisten with an outside diameter according to standard SFS- #* Kohia 4.3
putkien kannakkeina, EN 10220 series 1
2 VITTAUKSET 2 REFERENCES g;:!aﬁ\aesﬂ;f:r\‘.‘ Tgvamenl limited on two sides
.
J a t k u Va ke h It . Pk 7301  Pulkiston kannakointi. Kannakkeiden psK 7301 Pipe Supporting. Verffication of the
yS y O t u O p a ra n n u k . . vaatimustenmukaisuuden varmistaminen. 2023 conformity of supports. 2023 T-pacinen askasUanBinen ohjaus FSK 7306
S I a J a peK7308  Pulkiston kannakointi, Ohjaukset ja pSK7306  Pipe supporting. Guides and an- Kohta 4.3
Kiintopisteet. 2023 chors. 2023

Guide, harizontal, movemeant limited on tvo sides
PSK 7306 ltem 4.3

DN 10 - 500. 2023 DN 10 - 500. 2023
PEK 7306 Kohta 4.4

ta r ke n n U ks i a Sta n d a rd i e n ké ytetté Vyyte e n PSK 7307 Putkiston kannakainti. Putkisanka A PSK 7307  Pipe supporting. Pipe clamp A,

F-puclinen ohjaus

pSK 7362 Pulkiston kannakainti. Estopala 2021 PSK 7362  Pipe supporting. Stopper. 2021
SFS-EN 10028-2 Painelaiteterakset. Levy- SFS-EN 10028-2 Flat products made of steels . .
Liolteel Osa 2. Kuumaluja seostamattomat ja seos- Tor pressure purposes. Part 2: Non-alloy and alloy Guide, movernent limited on three sidas PSK
tetut terakset. 2017 stools with spectlied elevated lemperature proper: ~ 7306 her 4.4
ties. 2017
SFS-EN 100287 Painelaiteteraksel. Levy- SFS-EN 100287 Flat products made of steels
{uotteet, Osa T: Ruostumattomat terakset 2016 for pressure purposes. Part 7. Stainless steels. 2016 d-puolinen ohjaus FaK 7306 Kohta 4.5

Guide, movement limiled o four sides PSK 7308
iter 4.5

noryT PSK s ry, P, (06) 72 850 340
P IS, e st sandarnie il . SAHACPOSTE pakia
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Valmisteilla:

PSK 581“2 Tiedonhallinta. Tiedon omistajuudesta ja
hyodyntamisesta sopiminen

0 'LI('?rke"im.mét huomioon otettavat asiat tiedon
ayttooikeuksista ja omistajuudesta sopimiselle.

Standardia voidaan soveltaa

teolli ' inti ' '

' ollisuusinvestointiprojekteissa seka erilaisissa
Jat.kuvaa tiedonvaihtoa vaativissa palveluissa
toimeksiannoissa ja kumppanuuksissa.

PSK standardisointi STANDARDI
PSK Standards Assoc ation Ehdotus 12
2026-08-15

TIEDONHALLINTA. TIEDON OMISTAJUUDESTA JA

Information manage!

Sisallys

1 Soveltamisala

2 Viittaukset

3 Kasitiest ja maaritelmat

4 Tiedon omiztajuus ja kéytiooikeus

8

41 Kaytidoikeuden jakaminen ja
siiftaminen
42 Omistajuuden § inen ja siira
43 Lainsaadannon velvoitieet
4.4 Vastuu tiedon oikeellisuudesta
45 Wuita tiedon omistaiuudessa huomioen
otettavia asiota
Tiedon hyodyntaminen
51 Hyﬁdylliswaperiaale
52 Tiedon kayitajien ryhmittely
5.3 Uuden syntyneen fiedon
hyddyniaminen
54 Tekodlyn ja analyliikan hyddyntaminen
Sopimuksen sisalto
6.1 Sopimusosapuolel
6.2 Sopimuksen kohde ja laajuus
6.3 Tietoryhmat ja fiedon luokittelu
5.4 Tiedonvaintoalustat
5.5 Tiedon luovutus ja vastaanotio
6.6 Tiedon elinkaaren hallinta
5.7 Tiedon sailylys ja kasittely
Sopimustasot
7.1 Kahdenvalizel sopimukset
7.4.1 Suunnittelu-ja konsuttoint-
sopimukset
7.1.2 Sopimukset |aite- ja womponentti-
toimituksiin
743 Laitteisto ja tehdastoimitus-
sopimukset
714 Palvelusopimukset
715 \Urakointisopimukset
716 Teknmagialisenssisopimukset
TAT Salassapitnsopimukset
718 Tiedonvalityssopimukset
7.2 Monenkeskisel sopimukset
7.3 Tiedon nyédyntémissopimuksel
7.4 Avoin dataverkosto
Sopimusten i
asioita

huomioon otett

Liite 1 Tiedon omisiajuus, farkistuslistan

malli kahdenvaliselle sopimukselle
projektizsa

Liite 2 Sopimuspohja — fiedon omistajuus,

esimerkki tietorynma X

ment. Data ownership and utilization agr

PSK 5912

HYODYNTAMISE STA SOPIMINEN

eement

I the case of a confiict the ‘Finnish text shall prevail

Contents

1 Scope

2 References

3 Terms and definitions

4 Data ownership and usage right

L]

4.4 Sharing and transfer of usage right
42 Shafing and transfer of ownership
43 Legislaiive obligations
4.4 Responsibiiity for the accuracy of
information
45 Other items to be taken info account
with data ownership
Data utilization
51 Prnciple of usefulness
5.2 Grouping of data users
5.3 Utilization of newly generated data
5.4 Utilizing artificial intelligence and
analylics
Content of the confract
6.1 Contract pariies
5.2 Contract subject and scope
6.3 Data groups and data classification
§.4 Information exchange platforms
6.5 Data handover and takeover
6.6 Datalifecycle management
6.7 Data storage and handling
Contract levels
7.1 Bilateral contracts
7.4.1 Design and onsufting contracts
7.4.2 Delivery contracts for equipment
and components
7.4.3 Delivery contracts for process
unit and plant
7.1.4 Service confracts
7.1.5 Contracting agreements
7.1.6 Technology license contracis
717 i  ggreernents
7.1.8 Information brokering
agreements
7.2 Multiiateral contracts
7.3 Data utilization contracts
7.4 Open data economy network
ltems to be co neidered in the preparation
of confracis

Appendix 1 Data ownership, checkiist model for

pilateral project contract

Appendix 1 Agresment model - data ownership,

example data group X
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Vesa Sormunen / psk@psk-standardisointi.fi
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